POKYNY PRO VYMENU

VYHRIVANE HADICE
pro dopravu tavného lepidla

1. Bezpeénostni pokyny

VYSTRAHA: Systém je natlakovan! Zbavte systém hydraulického tlaku pred jakymkoliv zasahem
do hydraulického okruhu stroje. Opomenuti mlze zpusobit Uraz popalenim tavnym lepidlem.

VYSTRAHA: Roztaveny material! Pouzijte ochranné bryle nebo ochranu obli¢eje, ochranny odév
s dlouhymi rukavy a horku odolné rukavice.

Typy hadic: 5/16, 5/8%, odolné vodé (Water wash), vysoce pruzné (High flex)

Pro pouziti s tavnym zafizenim série: 2300, 3000, 3000V, PA-2500, 6000, FM 130/190/200,
AquaGuard, Blue Series (ProBlue, DuraBlue, VersaBlue)

Typ aplikacni hlavy (pistole): H200, H400, H 440, CF200, EP, AD-31, AD-41
2. Popis

Vyhfivanou hadici proudi roztavené lepidlo nebo jiny termoplasticky material mezi tavnou jednotkou
a aplikacni hlavou. V hadici jsou zabudovany odporové snimace teploty (RTD), které velmi pfesné
snimaiji aktualni teplotu lepidla v hadici.

Jadro hadice je ovinuto vyhfivaci spirdlou, ktera vyhfiva hadici po celé jeji délce a zajistuje tak jeji
rovhomérny ohiev. Hadice je peclivé izolovana aramidovou izolaci omezujici na minimum tepelné
ztraty.

3. Parametry

Max. pracovni teplota: 230°C

Max. pracovni tlak: 10,34 Mpa - hadice 5/16*
8,27 Mpa — hadice 5/8¢

Vstupni napéti: viz stitek na hadici

4. PROVEDENIi VYMENY
Demontaz hadice

a) Zapnéte tavné zafizeni a vyCkejte,az se ohfeje na pracovni teplotu.

b) Vypnéte Cerpadlo a zbavte tavné zafizeni zbytkového hydraulického tlaku.

c) Vypnéte tavné zafizeni.

d) Odpojte konektor hadice od tavné jednotky a konektor pfipojeni aplikaéni hlavy. (u ruénich
pistoli demontujte valcovy kryt pistole a odpojte vodie ze svorkovnic pistole).

e) Povolte prevlecné matice na obou koncich hadice a demontujte hadici
z hadicovych pfipojek tavné jednotky a aplikacni hlavy (ru¢ni pistole).

Montaz hadice

Zvolte si, kudy ma byt hadice vedena, aby propojila tavnou jednotku a aplikaéni hlavu. Hadice nesmi
byt zkroucena a minimalni povoleny polomér ohybu hadice je 300 mm (u hadice priméru 5/16%).
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a) Ocistéte hadicové pfipojky na tavné jednotce a aplika¢ni hlavé od zbytkd tavného lepidia,
nasroubujte pfevleéné matice na obou koncich hadice na tyto pfipojky a peclivé dotahnéte.
Dbejte, aby se pfi dotahovani hadice nekroutila.

b) Konektor hadice pfipojte do zasuvky na tavné jednotce a do zasuvky na opaéném konci
hadice pfipojte konektor aplikacni hlavy. (U ruénich pistoli pfipojte vodi¢e vychazejici
z hadice ke svorkovnicim pistole — viz. navod pro instalaci ruéni pistole). Konektor hadice
muze byt v pfipadé potfeby upraven z pfimého na 90° .

c) Zapnéte tavné zafizeni a vyCkejte dosazeni pracovni teploty.

d) Pod trysku (trysky) aplika¢ni hlavy podlozte vhodnou nadobu.

e) Zapnéte Cerpadlo. Manualnim spusténim solenoidového ventilu aplika¢ni hlavy
(pfipadné tlagitkem pro proplachnuti hlavy, je-li jim stroj vybaven) umoZznite odvzdudnéni
hadice a jeji proplachnuti tavnym lepidlem pfes aplikacni hlavu (u ruéni pistole zmacknéte
jeji spoust). Solenoidovy ventil drZte otevieny tak dlouho, az z trysky (trysek) hlavy vytéka
stejnomérny proud tavného lepidla bez vzduchovych bublin.

f) Prekontrolujte znovu fadné dotazeni prevleénych matic hadice.
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