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iControl™ - Programovatelna ridici jednotka pro
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systém praskového lakovani

Prdmyslova fidici jednotka iControl™ ur€ena pro pistole a manipulatory je stylovym a
propracovanym systémem ovladani vSech parametrd praskového lakovani, vhodnym

pro aplikace corona, tribo, venturi nebo HDLV™,

Ovladani pistoli

I Digitalni ovladani pistole se zpétnou vazbou

Jednotka iControl zajiStuje, aby pfitok vzduchu do
Cerpadla vzdy odpovidal nastaveni obsluhy bez ohledu
na kolisani dodavky vzduchu do zafizeni. Staly pritok
vzduchu do Cerpadla pfispiva k vétsi stabilité proudu
prasku na vyrobek a tim ke zlepSeni Gcinnosti systému.

1 Funkce kopirovani a vkladani pro celkovou nebo
individualni zménu nastaveni pistoli

Il Bezpecnostni pristupové drovné - pristupové Urovné pro
spravce nebo obsluhovatele chranéné heslem

I Procentuelni nastavovani tlatitkem % umozriuje provadét
kompenzaci zmén prostedi

2 Jiz odladéné programy Ize bezpe¢né ulozit na pamétovou
kartu a nasledné pouzit na jinych zafizenich za ucelem
zajisténi konzistentnich vysledkd v celé vasi spole¢nosti

Il Kapacita paméti je 255 programl. Tato kapacita mize byt
libovolné rozsifovana vyménou standardni pamétové karty

IV kazdém programu jsou uloZena nastaveni
elektrostatického systému (KV, AFC, SCH),
pneumatického systému podavacich éerpadel, spinani a
vypinani pistoli a nastaveni manipulatord

I Automaticka volba programu pomoci ¢arovych kodd,
digitalnich vstupt nebo jinych komunikaénich protokol

I Vytvorte si své vlastni alfanumerické nazvy programd

%1V programu (dole) Ize zvolit ¢tyri osvédéené rezimy
systému Select Charge™ nebo AFC

Standard / AFC Prelakovani Specidlni praskové

materialy

Jeden centralni ovladac se sklada z:
Prdmyslového pocitaCe
12”7 LCD displeje (full color VGA, TFT)

Dotykové obrazovky s barevnymi grafickymi ikonami.

(Zadné problémy s jazykovou bariéroul)

Ovladace manipulatorti

Digitalni ovladani kazdé jednotlivé pistole

v Napéti v Proud v Pritok vzduchu
W & 118 [ § @
1 | 3z2s |36 |46l = | 55 | 6.0 | |4
2 | 00| 365 | s | 15 [ 5.0 ||
3 | 325 365 |3 a5 | a0 |
4 | 228 | 3es | 95 3.0
5 | 325 | 365 | 4 95 2.0
& | 325|385 | 95 -1.0
7 | 325 | 3.5 | 95 0.1
8 | 325 | 365 | 4l os 15 || 10 | ¥
€ >

Tabulka celkového prednastaveni pistole

Obrazovka
pro nastaveni
pistole
Dutiny Programovatelny
uzivatelem

Digitaini ovladani
v’ Rychlost

v Uvraté pohybu
v Vzdalenost pistole od soucasti

I Ovladani aZ 4 reciprokétor(i a 4 ,in/out*
pohybovych mechanismd!

I Parametry reciprokator(i uloZzeny v 255
programech

I Automatické nastaveni programu dle
identifikace vyrobku pomoci dérného Stitku na dopravniku

I ReZim variabilniho zdvihu - délka zdvihu pohybového mechanismu je
automaticky nastavena tak, aby odpovidala rozmér(im vyrobku

I Zasouvani pistoli do vnitniho prostoru vyrobku nebo sledovani jeho
tvaru pro dosazeni optimaini vzdalenosti pistole od jeho povrchu
- presné ovladani tloustky vrstvy vaseho natéru

I Svéite systému iControl vypodet kinematiky pohybu reciprokétord
pro dosazeni optimalni distribuce PNH na povrch vyrobku. Parametry
pohybu jsou automaticky upravovany v zavislosti na zménu rychlosti
dopravniku a velikosti vyrobkd
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Odhlageni
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Kopirovani a mazéani nastaveni

Konfigurace

Heslo k ochrané vasich dat

:

r

| | lal ] al

Sledovani povrchu vyrobku

Zasouvani do vnitiniho prostoru

vyrobku

RezZim variabilniho zavihu



iControl™ -
Programovatelna ridici

jednotka pro systéem
praskového lakovani

Zacneéte setrit jiz dnes

Snizte mnozstvi prestriki

v/ Rezim zapinani/vypinani odpovida vyrobku

v/ Aplikace spravného mnozstvi prasku na pozadované misto,
rovnoméméjsi distribuce

v/ Variabilni zdvih pohybovych mechanismii pistoli (mensi spotfeba
tlakového vzduchu)

Snizte pracnost

v/ Eliminace / snizeni &asu, potfebného pro prednastaveni parametrl mezi
rliznymi vyrobky

v/ Snizeni mnozstvi vadnych vyrobkl v disledku nekonzistentniho nastaveni

v/ Eliminace samostatnych fidicich systém{ pohybovych mechanismi

Vytvoreni reprodukovatelného a konzistentniho poviaku
v Rychlost zdvihu svazana s rychlosti dopravniku

v/ Kontrola vzorce pokryti bez ohledu na vysku zdvihu, rychlost dopravniku
nebo vyrobek

v/ Dokonalych vysledk(i lakovani Ize dosahnout bez ohledu na as a zménu
obsluhy zafizeni
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Snaadné nastaveni zapnuti/vypnuti pistolf

Nordson.



